ORLEN Unipetrol RPA N 11 153

s.r.o. Sekce technické Armatury a pojistné ventily pro
sluzby - oddéleni vysokotlaka zafizeni. TDP
Inspekce

Norma je zavazna pro vSechny utvary spole€nosti a externi organizace, které objednavaji,
prejimaji a dodavaji armatury a pojistné ventily (PV) pro vysokotlaka zafizeni.

Utvary jsou povinny seznamit s normou véechny externi organizace, které pro né provadé;ji
tyto Cinnosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VSeobecna ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro objednavani, prejimani, dodavani armatur a VT PV pouzivanych ve
vysokotlakém zafizeni pfi hydrogenaci, syntéze a podobnych procesech v chemickém
primyslu.

Norma upfesfiuje ustanoveni CSN 13 3060 se zaméfenim na VT armatury s
pfipojovacimi natrubky zavitovymi pro ¢o¢kovy spoj NV 219/2016 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na tlakova zafizeni. Tato norma slouzi jako pomlcka pro
objednavani a prejimani VT armatur a VT PV.

1.2 Objednavani
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1.2.1 Objednavka musi obsahovat tyto technické udaje:

a) pocet armatur a PV téhoZ druhu

b) druh armatury a typ PV a Cislo pfislusné rozmérové normy

c) jmenovitou svétlost

d) technické parametry, pro které musi byt armatura a PV zpUsobilé
€) upozornéni, ze pro dodavku armatur plati tato norma

f) zvlastni ujednani mezi objednavatelem a vyrobcem (dodavatelem)

1.3 ZpUsob vyroby

Soucasti téles armatur, PV a pfirub se vyrabéji z vykovkl kovanych do zapustek,
pfipadné volné. Konecny tvar hotovych kovanych soudasti je dan zplisobem
vyroby (Konecny tvar volné kovanych soucasti se muze lisit od tvard kovanych do
zapustek). Armatury a PV se dodavaiji s povrchem obrobenym.

1.4 Znaceni armatur a PV

Mimo pfipadného tvaroveho znaceni, které je uvedeno v pfislusnych normach znaci
razenim:

1.4.1 Vyrobce vykovku téles armatur:

1.4.2

a) znackou vyrobce vykovku

b) Ciselnou znackou materialu

c) Cislem tavby/Cislem vykovku, které je shodné s Cislem materialového atestu
d) znackou OTK, rok vyroby, &islo zakazky (kryci)

Hotovou armaturu oznaci na télese oddéleni technické kontroly znackami:
a) jmenovitou svétlosti

b) znackou vyrobce armatur

c) Ciselnou znackou materialu (pfenasi se)

d) Cislem tavby / Cislem vykovku (pfenasi se)

e) vyrobni Cislo armatury

f) smér proudéni - Sipkou

g) znackou OTK

Znaceni materialu drobnych soucasti se mize po dohodé vyrobce se spotiebitelem provést
krycimi znaCkami.

Znaceni vyrobce na télese PV a na identifikacnim stitku dle CSNENISO 4126 -1,¢l.10a
dle CSN EN ISO 4126 — 4, ¢l. 10.
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2. Technické pozadavky

2.1 Jakost oceli
Télesa, pfiruby armatur a PV se vyrabéji z oceli podle pfisluSnych norem N ORLEN
Unipetrol RPA nebo vyrobnich vykresu. Hranice nejvy$Sich dovolenych pracovnich tlaku
a teplot, jakoz i jmenovité svétlosti jednotlivych druhl armatur a PV jsou uvedeny v
rozmérovych normach pfislusnych armatur a PV.

2.2 Povrch armatur a PV

Armatury a PV se vné opatfi zakladnim natérem mimo funkénich ploch a v mistech
vyrazenych znacek az po jejich prevzeti. Znacky se oramuiji bilou barvou. Pro pfiruby
téchto armatur a PV a jejich technické dodaci predpisy plati pfislusné rozmérové normy
N ORLEN Unipetrol RPA a TDP.

3. ZkousSeni

3.1 Zkousky téles armatur a pojistnych ventilt

3.1.1 Odbér zkusebnich vzorkl

a) pro malé vykovky (do 1000 kg) jako samostatné kované zkusebni vzorky, které
musi byt vykovany z ty¢i, sochorl nebo ingotu, z nichz byly vyrobeny vykovky.
Zkusebni vzorky musi jmenovité vykazovat stejné prokovani a mit stejny
rovnocenny primér, jako smérodatny priifez vykovk, ktery reprezentuiji;

b) z prodlouzenych €asti vykovkd majicich primér nebo prifez pfiblizné stejny jako
smérodatny prarez vykovku v priibéhu tepelného zpracovani;

¢) z nahradnich vykovku;

d) samostatné zkusebni vzorky nebo nahradni vykovky se musi tepelné zpracovavat
s davkou, kterou reprezentuiji;

e) pro vykovky s eventualni hmotnosti nad 1000 kg je nutno odebirat zkuSebni vzorky
podle bodu 3.1.1 b) nebo ¢)

3.1.2 Pfiprava zkuSebnich téles
Smér zkusebnich téles musi byt:
a) napfi¢ sméru vlaken, smér vlaken se urci leptanim nebo z postupu kovani

3.1.3 ZkouSky materialu téles armatur a PV se dokladaji:
a) atestem chemického rozboru tavebni zkousky

b) zkouskou tahem podle CSN EN ISO 6892-1

provedenou na jednom zkuSebnim télese odebraném z kazdého zkuSebniho vzorku
c) zkouskou razem v ohybu podle CSN EN ISO 148-1

provedenou na tfech zku$ebnich télesech odebranych z kazdého zkuSebniho vzorku

d) mechanickeé vlastnosti pfi zvysenych teplotach musi dodavatel odbérateli dolozit
zplsobem stanovenym v CSN EN 10314, Ze vykovek opakované dosahuje hodnoty

3/7



N 11 153

stanovené pro pfislusnou ocel pfi zvySené teploté, nebo pokud neni k dispozici
dostatek hodnot, se musi pro kazdou tavbu oceli provést zkouska dle ¢l. 11.2 b)
normy CSN EN 10222-1

e) kontrolou povrchu a rozméru
f) elektromagnetickou zkougkou na trhliny dle CSN EN 10228-1

3.2 Zkousky hotovych armatur a pojistnych ventild

3.2.1 Zkousky ventild uzaviracich:

a) zkouska pevnosti a nepropustnosti tlakem za studena petrolejem podle
CSN 13 3060 ¢ast 2, ¢l. 21-23. Zkusebni tlaky armatur dle pfisl. norem po dobu
4 minut.
b) zkouska t&snosti uzavéru za studena petrolejem podle CSN 13 3060 &ast 2
¢l. 30-32. ZkuSebni tlak armatur je roven nejvys$Simu dovolenému tlaku.
c) zkouska t&snosti uzavéru plynem (vzduch, dusik) podle CSN 13 3060 &ast 2
¢l. 36-38,11,41-42. Zkusebni tlak armatur jest roven nejvy§Simu dovolenému tlaku
pro pfislusny rozsah pracovnich teplot .
d) kontrola rozmé&rG sou&asti a zevni prohlidka podle CSN 13 3060 &ast 2 &l. 5.

e) hodnoceni po zkouskach podle CSN 13 3060 &ast 2 &l. 48-49.

3.2.2 Zkousky zpétnych ventill se provadéji podle ¢l. 3.2.1 a,b,c,d,e. Pfi zkouskach tésnosti
uzavéru jsou dovolené netésnosti podle dohody objednavatele s vyrobcem.

3.2.3 Zkousky ventill pojistnych a pfepoustécich se provadéji podle €. 3.2.1a, d, c
a dale u PV dle CSN 134309-2, ¢l. 5a CSN EN ISO 4126-1a4,¢l.6a 7.

3.2.3.1 Zkouska na oteviraci tlak

U pojistnych ventili se obvykle voli oteviraci tlak o 10%, u malych svétlosti o 15%
vys8i, nez je tlak provozni (pracovni). U ventill pfepoustécich se provadi zkouska
pro tlakovou diferenci 4,5 MPa (45 bar).

3.2.4 Zkou$ky regulagnich ventilu se provadeéji podle ¢l. 3.2.1. a,d,e.

3.2.5 ZkouSky stavoznaku a odlu¢ovacl se provadeéji podle ¢1.3.2.1 a,d,c.

3.3 Zkou$ky ovéfovaci

PFi pfejimce armatur a PV si muze zodpovédny zastupce objednavatele po dohodé
s vyrobcem vyzadat nasledujici ovéfovaci zkousky:

a) namatkovou zkous$ku tvrdosti

b) zkousku spektrometrickou (PMI)

c) zkousku struktury materialu

d) zkousku prozarenim

€) zkousku na trhliny jinou metodou nez elektromagneticky

3.3.1 Nema-li vyrobce vyhovujici zkuSebni zafizeni, konaji se zkousky po dohodé s
objednavatelem jinde.
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4. Prejimani a dodavani

4.1 Télesa armatur a PV se dodavaji s pfejimkou podle skupin. Skupinu tvofi télesa armatur
a PV stejného tvaru a stejné jmenovité svétlosti, které byly vyrobeny z téze tavby.

4.2 Vyrobce je povinen informovat objednavatele (odbératele) v€as, nejpozdéji 10 dnl pred
terminem konani zkou$ky o pfipravenosti té€les armatur a PV nebo hotovych armatur a
PV pro zkous$eni a pfejimani. Nedostavi-li se zodpovédny zastupce objednavatele
(odbératele) v&as, provede vyrobce zkousky bez jeho pfitomnosti.

4.3 Vyrobce je povinen predlozit zodpovédnému zastupci objednavatele podrobny seznam
vSech vyrobk( pfipravenych k prejimce.

4.4 U téles armatur a PV se za pfitomnosti zodpovédného zastupce objednavatele konaiji
zkous$ky podle ¢1.3.1.3 b, c. Ostatni zkouSky jsou provadény prostfednictvim OTK
vyrobce armatur.

4.4.1 P¥iprovadéni zkousek podle €l. 3.1.3 b, ¢, jsou predloZzeny zodpovédnému zastupci
objednavatele doklady OTK, ve kterych jsou uvedeny vysledky zkousek podle
¢l.3.1.3a,b, e, f.

4.5 P¥i provadéni zkousek podle €l.3. 2. 1 jsou predloZeny zodpovédnému zastupci
objednavatele doklady OTK, ve kterych jsou uvedeny vSechny vysledky zkouSek podle
¢l.3.1.3.

4.5.1 Druh a rozsah prejimacich materialovych zkouSek je uveden v kap. 3.1

4.5.2 Prejimaci zkousky predepsané v €l. 3.2.1 se konaji u kazdé armatury a PV.

4.6 Nevyhovi-li néktera ze zkouSek prfedepsanych pro jednotlivé skupiny, vykonaji se za ni
dvé dalSi zkousky. Nevyhovi-li jen jedna z dalSich zkousSek, vylouCi se z dodavky cela
pfislusna skupina.

4.7 Vyrobce ma pravo piedlozit k novému pfejimani télesa armatur a PV téch skupin, které
nevyhovély ani pfi opakovacich zkouskach jako novou prejimanou skupinu, avSak po
novém tepelném zpracovani.

4.8 Armatury a PV, které nevyhovély pfedepsanym zkouskam, se nesmi pouziti pro
predepsany ucel.

4.9 Na kazdé tlakové zafizeni nebo sestavu, ktera splfiuje pozadavky NV &. 219/2016 Sb.
v€etné posuzovani shody, se umistuje oznaceni CE a pfiklada se k nim prohlaseni
o shodé.

5. Predavana dokumentace

5.1 Pro kazdy jednotlivy predavany kus armatury a PV musi byt pfedana pfi prejimce uplna
materialova a zkusebni dokumentace podle CSN 13 3060-4 pro armatury a podle
CSN 13 4309-2 Priloha C1 a C2 pro pojistné ventily.

5.2 DalSi pravodni technicka dokumentace jako nacrtek sestavy, technicky popis a provozni
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navody a podobné doda vyrobce pro kazdy jednotlivy pfedavany kus, je-li tato technicka
dokumentace zvlast objednana.

Pfed zapocetim prejimky pfedlozi vyrobce zodpovédnému zaméstnanci objednavatele
(odbératele) dokumentaci v souladu s CSN EN 10204 (42 0009).

6. Baleni, ochrana, doprava

Zpusob baleni, ochrany armatur, pojistnych ventili a dopravy podle CSN 13 3060, ¢ast 3, &l.
-5a CSN 13 4309-2, ¢l. 12. Pfed odeslanim musi byt funkéni nebarvené plochy vhodnym
zpusobem konservovany, aby byly chranény proti korozi.

7. Zkouseni VT armatur a pojistnych ventild pred uvedenim do
provozu.

7.1 Prislusny uzivatel (udrzovatel) je povinen zajistit pro vSechny nové VT armatury
odebirané ze skladu, provedeni funkéni zkousky na tésnost uzavéru, pfi Eemz u ventild
pro kyslik nutno vyzadat jesté odmasténi.

7.2 Kontrola, nastaveni pojistného ventilu
Kazdy pojistny ventil musi byt pfed zabudovanim sefizen a pfezkouSen pracovistém,
které ma k této Cinnosti pfislusné opravnéni — dle N 11021.

8. Dodatek - seznam citovanych norem a dokument
CSN 133060 Cast 1az3  Armatury pramyslové.Technické piedpisy

CSN 13 3060 - 4 Pramyslove armatury. Technicke predpisy —
Cast : 4 Dokumentace armatur

CSN ENISO 6892-1 Kovové materialy - Zkou$eni tahem - Cést 1: ZkuSebni metoda

za pokojové teploty
CSNENISO 148-1 Kovove materialy — Zkouska razem v ohybu metodou Charpy —
Cast 1: ZkuSebni metoda

CSN EN 10222-1 Ocelove vykovky pro tlakové ucely —
(42 0290) Cast 1: Obecné pozadavky pro volné vykovky
CSN EN 10314 Metoda stanoveni hodnot minimalni meze kluzu oceli pfi

zvySenych teplotach
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CSN EN 10228-1
(01 5040)

N 16.456

CSN 13 4309-2

CSN EN ISO 4126-1
(13 4310)

CSN EN ISO 4126-4
(13 4310)

GSN EN 10204
(42 0009)

N 11021

NV 219/2016 Sb.

N 11 153

Nedestruktivni zkouseni ocelovych vykovk(l — Cast 1: Zkouseni
magnetickou praskovou metodou

Pojistné ventily pro nejvyssi uvolfiovaci pretlak 37 MPa

Pramyslové armatury. Pojistné ventily. Cast 2: Technické
pozadavky

Bezpecnostni pojistna zafizeni proti nadmérnému tlaku —

Cast 1: Pojistné ventily

Bezpecnostni pojistna zafizeni proti nadmérnemu tlaku —
Cast 4: Pojistné ventily s Fidici jednotkou

Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly

BezpecCnostni pojistna zafizeni proti nadmérnému tlaku

Nafizeni vlady o posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich
dodavani na trh
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